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CLT - DALLEXL O

Eléments de dalle

de grand format
Qualité visible | lasurée

e Largeur jusqu'a 3,50m

e Qualité visible et lasurée, largeur jusqu’a 2,50 m

e Longueur jusqu'a 16,00 m

e Epaisseurs de 45mm a 360 mm

« Une offre unique !

A Messkirch, nous produisons nos CLT DALLES XL de grand
format avec profilage précis, chanfrein et chants collés. D'im-
menses installations dotées des technologies les plus avancées,
assurent une production optimale jusque dans les finitions de
surfaces les plus raffinée !

Directeur général Ferdinand Schneider

Max Schneider (a gauche) : charpentier et technicien du bois de formation,
responsable de la mise en service de I'installation CLT XL qualité visible

Timo Schneider (a droite) : Technicien en informatique et spécialiste en automatisation




DE GRANDES MACHINES POUR DE PETITS DETAILS

Nos installations ont été concues et construites a Messkirch dans des dimensions que |'on ne trouve nulle part ailleurs pour la mise
en ceuvre petits détails, comme un chanfrein précis ou le collage participatif. Le cheminement, automatisé et efficient, des dalles
CLT XL a travers nos installations, nous permet une production et un chargement en un temps record. Les traitements de surface

seront désormais aussi possibles sur notre nouvelle installation de peinture.
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Notre raboteuse en X permet de ra-
boter, profiler et chanfreiner nos élé-
ments au millimétre prés. Méme
pour une longueur de 16 m, nos élé-
ments de dalle ont une précision
dimensionnelle de + 2 mm, ce
qui est unique et constitue un avan-
tage crucial pour nos clients !

Yannik Wuhrer
Collaborateur a la raboteuse

chants »

Robin Bez, directeur de 'usine CLT, maitrise
parfaitement ses installations.

« Nous collons des lamelles indi-
viduelles sur le petit co6té afin de
former un grand panneau mono-
couche. Avec une pression élevée et
un temps de durcissement plus long,
nous créons un collage des chants de
haute qualité et statiquement parti-
cipant. Nous garantissons ainsi dura-
blement des joints fermés sur la
face visible. Les panneaux mono-
couches sont ensuite superposés en
couches successives croisées et collés
sur toute leur surface pour former des
éléments de dalle pouvant atteindre
jusqu'a 360 mm d'épaisseur ».
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« la plus grande installation de traitement
® de surface de dalles au monde »

L

Une application uniforme de la
peinture dans ces dimensions
est une prouesse. Cette nouvelle
installation de giclage est unique.
Le plus grand robot de giclage au
monde pour éléments de dalle as-
sure une application automatisée
et uniforme de la lasure. La surface
recoit un poncage de finition, puis
la lasure est appliquée en deux
couches et séchée. Nous en avons
profité pour optimiser la composi-
tion de la lasure afin qu'elle soit plus

Andreas Schilling résistante.
Responsable du site de Messkirch

UV protect blanc soyeux blanc edelweiss gris lumineux

Variantes de lasure possibles pour nos éléments de dalle jusqu'a 16 m de longueur et 2,50 m de largeur



REDECOUVREZ L'EPICEA EUROPEEN

GRACE AU SCIAGE RIFT, UNE QUALITE VISIBLE "PREMIUM"

Epicéa européen
Qualité visible

+ structure épurée du bois

+ grande stabilité dimensionnelle

+ répond aux critéres de design les plus élevés

- -

Epicéa européen

Qualité PREMIUM/RIFT

Variante rainurée

Une grande importance est accordée
a la matiere premiere destinée au
sciage Rift et Semi-Rift. La tech-
nologie de pointe de la scierie de
Messkirch nous permet de réaliser
ce type de sciage sur des grumes
d'épicéa européen.

Caractéristique principale du sciage Rift :

[ Cernes de croissances paralléles

Variante rainurée

Avec ce sciage spécial, les cernes
annuels sont quasiment perpendi-
culaires a la surface de la planche.
Nous optons pour le sciage Rift ou
Semi-Rift en fonction de I'angle des
cernes de croissances. Le sciage Rift
offre une surface plus dure, une
meilleure stabilité dimensionnelle
ainsi qu'une réduction des retraits.
Un autre avantage du sciage Rift
réside dans la structure du bois,
épurée et longiligne. Ces surfaces
présentent de magnifiques struc-
tures, répondant ainsi aux criteres,
en termes de design, les plus élevés
pour les dalles

Pour plus d'informations, contactez

votre interlocuteur.
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