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e Diese Europaische technische Bewertung darf nur an die auf Seite 1 erwéhnten Erzeuger oder
e Vertreter von Erzeugern oder an die im Rahmen dieser Europaischen technischen Bewertung
= genannten Herstellwerke Ubertragen werden.
o
e ..
x Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen dem
i Original vollstandig entsprechen und als solche gekennzeichnet sein.
Die Weitergabe dieser Europaischen technischen Bewertung, einschlieRlich ihrer Ubertragung
auf elektronischem Weg, hat vollstandig zu erfolgen. Es kann jedoch mit schriftlicher Zustimmung
e des Osterreichischen Instituts fur Bautechnik auch eine teilweise Vervielfaltigung erfolgen. In
‘:— diesem Fall muss die teilweise Vervielféltigung als solche gekennzeichnet werden.
o Diese Europaische Technische Bewertung kann vom Osterreichischen Institut fiir Bautechnik
o zuriickgezogen werden, insbesondere nachdem dieses von der Kommission auf Grundlage von
0 Artikel 25 (3) der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 verstandigt wurde.
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Besondere Teile

Technische Beschreibung des Produktes
Allgemeines

Das Produkt ist ein aufRenseitiges WDVS (Warmedamm-Verbundsystem) mit Putzschicht — ein
Bausatz umfasst die vom Hersteller oder einem Zulieferer werksmafig hergestellten Bestandteile.

Der WDVS Hersteller ist letztlich verantwortlich fur alle, in dieser ETA spezifizierten Bestandteile
des WDVS. Der WDVS Bausatz umfasst einen vorgefertigten Warmedammstoff aus Holzfaser
(unbeschichtete und werkseitig vorbeschichtete Platten), welcher geklebt oder geklebt und
mechanisch an der Wand befestigt wird. Die Befestigungsmethoden und die relevanten
Bestandteile werden in der unten angefuhrten Tabelle angegeben. Der Warmedammstoff ist mit
einem Putzsystem verkleidet, bestehend aus einer oder mehreren Schichten (auf der Baustelle
aufgebracht), von denen eine Verstarkungen enthélt. Der Putz wird direkt, ohne Luftzwischenraum
oder Trennschicht, auf die Warmedammstoffplatten aufgebracht.

Das WDVS kann Sonderbefestigungen (z.B. Sockelprofile, Eckprofile, ...) enthalten, um Details
(Anschlisse, Offnungen, Ecken, Bristungen, Unterziige, ...) mit dem WDVS auszubilden.
Bewertung und Leistungseigenschaften dieser Bestandteile sind nicht Teil dieser ETA, dennoch ist
der Hersteller des WDVS fur eine entsprechende Kompatibilitéat und Leistung verantwortlich, wenn
die Bestandteile als Teil des Bausatzes geliefert werden.

OIB-205-159/16-028
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1.2 Zusammensetzung des Bausatzes
1.2.1 Zusammensetzung des WDVS
: Verbrauch Dicke
Bestandteile (ka/m?) o)
Mechanisch befestigtes WDVS
mit Dubeln oder Klammern
Warme- » Warmedammstoff:
damm- best wood Wall 180/best wood Wall 180 D / 20 bis 180
stoffe mit best wood Wall 140 / 20 bis 240
entsprech- best wood Wall 110 / 60 bis 240
enden
Befes- » Befestigungen:
tigungs- - getestet mit Unterstiitzung von EN 1382
methoden »Ausziehtragfahigkeit von / /
Holzverbindungsmitteln®
- Klammern
Zuschlagstoffe, Zement, Sand,
Kunstharzdispersionspulver, Zusatzstoffe:
-best wood Klebe- und Armierungsmortel 4,5 bis 10,0 | 5,0 bis 8,0
(UP) (Pulver)
- FIXIT 439 [IA 680] 4,5 bis 10,0 | 5,0 bis 8,0
- HASIT Dieplast 860 Light [IA 680] (Pulver)
- KREISEL IA 680
- ROFIX Unistar LIGHT [IA 680]
- FIXIT 435 [IA 710] 3,5bis 6,0 | 5,0 bis 8,0
- HASIT Dieplast 804 [IA 710] (Pulver)
- KREISEL IA 710
- ROFIX Polystar [IA 710]
- FIXIT 435 [IA 720] 3,5bis 6,0 | 5,0 bis 8,0
- HASIT Dieplast 804 [IA 720] (Pulver)
- KREISEL IA 720
Unterputz - ROFIX Polystar [IA 720]
- SCHWENK Spachtelkleber SK leicht 4,5 bis 7,4 | 5,0 bis 8,0
(Pulver)
- weber.therm family KS grob ca. 7,00 4,0 bis 7,0
(Pulver)
- weber.therm freestyle KS ca. 7,0 4,0 bis 7,0
(Pulver)
- weber.therm prestige KS ca. 7,0 4,0 bis 7,0
(Pulver)
- weber.therm 301 3,5bis6,0 | 4,0bis7,0
' (Pulver)
- villerit InnoTherm Klebe- und 4,5 bis 10,0 | 5,0 bis 8,0
Armierungsmortel (Pulver)

OIB-205-159/16-028
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Bestandteile Verbrauch Dicke
(kg/m?) (mm)
- Baumit multiContact MC 55W 3,5 bis 6,0 5,0 bis 8,0
(Pulver)
Unterputz - Baumit Dickschicht Klebespachtel 3,5bis6,0 | 5,0 bis 8,0
(Pulver)
- Baumit KlebeSpachtel light 3,5bis 6,0 | 5,0 bis 8,0
(Pulver)
» Standard Textilglasgitter:
Maschenweite zwischen 3 mm und 6 mm:
-best wood Armierungsgewebe / /
-villerit Armierungsgewebe fein / /
- FIXIT Armierungsgewebe / /
-HASIT Armierungsgewebe / /
Textilglas- - KREISEL Armierungsgewebe / /
gitter -ROFIX Armierungsgewebe / /
- SCHWENK Armierungsgewebe / /
-weber.therm 311 / /
-weber.therm Textilglasgittergewebe / /
-armature trame G2 / /
-Baumit StarTex Fein / /
- Baumit TextilglasGitter / /
Organisch mit mineralischen Fullstoffen und
Pigmenten:
- FIXIT Putzgrund [SP 300] 0,25 /
-HASIT Putzgrund [SP 300] (Flussigkeit)
- KREISEL Putzgrund [SP 300]
-ROFIX Putzgrund [SP 300]
- FIXIT Putzgrund PREMIUM [SP 310] 0,25 /
-HASIT Putzgrund PREMIUM [SP 310] (Flassigkeit)
- KREISEL Putzgrund PREMIUM [SP 310]
Haftgrund - ROFIX Putzgrund PREMIUM [SP 310]
- SCHWENK Grund 0,30 /
(Flussigkeit)
-Baumit PremiumPrimer DG 27 __0’25 ) /
(Flussigkeit)
. Dy 0,25 /
- Baumit UniPrimer (Flussigkeit
. - - 0,25 /
Baumit PremiumPrimer (Flissigkeit)

OIB-205-159/16-028
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- KREISEL Silikatputz [SE 210]
- ROFIX Silikatputz [SE 210]

Bestandteile Verbrauch Dicke
(kg/m?) (mm)
» Mineralisches Pulver - Zementbasis:
KorngréfRe 1,5-6,0 mm
- best wood Mineralischer Oberputz (MOP) 2,2 bis 6,6
Kratzputzstruktur (Pulver)
-villerit Stockputz 2,2 bis 6,6
(Pulver)
-villerit Rauhputz 2,2 bis 6,6
(Pulver)
KorngréRRe 2,0/3,0/5,0 mm:
- best wood Mineralischer Oberputz (MOP) 2,2 bis 6,6
Rillenputzstruktur (Pulver)
- best wood Mineralischer Oberputz (MOP) 2,5 bis 3,5
Modellierputzstruktur (Pulver)
» Gebrauchsfertige Paste — Silikonharz:
KorngrofRe 2,0/3,0 mm:
- best wood Siliconharz Oberputz (SOP) 2,5 bis 3,8
(Paste)
» Mineralisches Pulver - Zementbasis:
KorngrofRe 1,5 bis 3,0mm
-villerit Rustikalputz 2,5 bis 5,0 Geman
QoL P (Pulver) KorngroRe
> Gebrauchsfertige Paste — Silikonharz:
KorngrofRe 1,5 bis 4,0mm
-villerit Siliconit K/IR 2,2 bis 5,0
(Paste)
» Pulver auf der Basis von Kalkzement, das einen
Zusatz von 20 bis 36% Wasser erfordert:
KorngroRRe 0,7/1,0/1,5/2,0/3,0/4,0/7,0 mm
- FIXIT 714, FIXIT 715, FIXIT 716, FIXIT 777 1,8 bis 24,0
- HASIT 252, HASIT 704 [SE 714], HASIT 705, (Pulver)
HASIT 709 [SE 716], HASIT 715 [SE 715],
HASIT 725
- KREISEL 714, KREISEL 715, KREISEL 716
- ROFIX SE 714, ROFIX 715 [SE 715], ROFIX
SE 716, ROFIX 772
» Gebrauchsfertige Paste — Silikatbindemittel:
KorngrofRe 1,0/1,5/2,0/3,0/6,0 mm
- FIXIT Silikatputz [SE 210] .
- HASIT Silikatputz [SE 210] 2,4 bis 5,5
(Paste)

OIB-205-159/16-028
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: Verbrauch Dicke
Bestandteile (ka/m?) (mm)
» Gebrauchsfertige Paste - Acryl und Silikonharz:
KorngrofRe 1,0/1,5/2,0/3,0 mm
- FIXIT Silikonharzputz [SE 410] 2,4 bis 4,0
- HASIT Silikonharzputz [SE 410] (Paste)
- KREISEL Silikonharzputz [SE 410]
- ROFIX Silikonharzputz [SE 410]
» Gebrauchsfertige Paste - Silikatbindmittel /
Silikonharz:
Korngrof3e 1,0/1,5/2,0/3,0/4,0/6,0mm .
- FIXIT SiSi-Putz [SE 510] Z’Z‘ngt ;’5
- HASIT SiSi-Putz [SE 510]
-KREISEL SiSi-Putz [SE 510]
-ROFIX SiSi-Putz [SE 510]
» Gebrauchsfertige Paste - Silikatbindmittel /
Silikonharz:
Korngré3e 0,7 mm 2.4
- FIXIT SE 520 (Paste)
- HASIT SE 520
-KREISEL SE 520
-ROFIX Anticofino [SE 520]
KorngrofRe 0,4 mm
- FIXIT SE 530 2.4 .
Oberputz | - HASIT SE 530 (Paste) |  CemaB
-KREISEL SE 530 KorngroRe
-ROFIX Decofino [SE 530]
» Gebrauchsfertige Paste — synthetisches Zement
Bindemittel
Korngrof3e 1,0/2,0/3,0/4,0 mm
- FIXITSE 773 11,0 bis
- HASIT SE 773 18.0
- KREISEL SE 773 (Paste)
- ROFIX 773 [SE 773]
» Mineralisches Pulver - Zementbasis:
KorngroRRe 2,0/3,0 mm:
- SCHWENK Edelputz — VarioStar 2,5 bis 5,0
(Pulver)
KorngrofRe 2,0/3,0/5,0 mm:
- SCHWENK Edelputz — Rustikalputz 2,5bis 7,0
(Pulver)
- SCHWENK Edelputz = Scheibenputz 2,5bis 7,0
(Pulver)
- SCHWENK Edelputz — Miinchner Rauputz 2,5bis 7,0
(Pulver)
» Gebrauchsfertige Paste — Silikonharz:
KorngroRRe 2,0/3,0 mm:
- SCHWENK Silikonharzputz 2,5 bis 3,8
(Paste)

OIB-205-159/16-028
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: Verbrauch Dicke
Bestandteile (ka/m?) (mm)
> Mineralisches Pulver - Zementbasis:
KorngrofRe 2,0/3,0 mm:
- weber.star 220 2,5 bis 4,0
(Pulver)
» Gebrauchsfertige Paste — Silikonharz:
KorngrofRe 2,0/3,0 mm:
- weber.pas 481 top 2,0 bis 4,0
(Paste)
- weber.pas 481 AquaBalance 2,0 bis 4,0
(Paste)
- weber.pas Silikonharzputz 2,0 bis 4,0
(Paste)
> Mineralisches Pulver - Zementbasis:
KorngrofRe 2,0/3,0 mm:
- villlerit Stockputz 2.5 bis 5,0
(Pulver)
- Baumit Fascina 3,1 bis 3,7
Oberputz | » G i ili - (Pulver) Gemaf
ebrauchsfertige Paste — Silikonharz: KorngréRe
KorngrofRe 2,0/3,0 mm:
- villerit Siliconharzoberputz 2,5 bis 3,8
(Paste)
KorngréRRe 1,0/2,0/3,0 mm:
- Baumit SilikonTop 2,5 bis 4,2
(Paste)
KorngréRe S-Fine 0,1 mm, Fine 1,0 mm,
Trend 3,0 mm, Max 4,0 mm:
- Baumit CreativTop 2,5 bis 4,2
(Paste)
» Gebrauchsfertige Paste — Silikatbindemittel:
KorngrofRe 2,0/3,0 mm:
- Baumit SilikatTop 2,5bis 4,2
(Paste)
> Mineralisches Pulver - Zementbasis:
KorngréRRe 2,0/3,0/5,0 mm: .
- Baumit ScheibenPutz SEP 2,5 bis 4,0
(Pulver)

OIB-205-159/16-028
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: Verbrauch Dicke
Bestandteile (ka/m?) (mm)
» Gebrauchsfertige AuBenfarbe
Silikonemulsion und Acrylbindemittel auf
Wasserbasis, Zuschlagstoffe, Zusatze
- FIXIT PE 429 02 bi; 0,4_ [
- HASIT PE 429 (Flassigkeit)
- KREISEL PE 429
- ROFIX PE 429
> Silikatemulsion und Acrylbindemittel auf
o o Fo e
) ; (Flussigkeit)
- HASIT PE 228, HASIT PE 229
- KREISEL PE 228, KREISEL PE 229 /
- ROFIX PE 229
» Silikatemulsion, Silikonharzemulsion,
Acrylbindemittel auf Wasserbasis,
Zuschlagstoffe, Zuséatze:
- FIXIT PE 516, FIXIT PE 519 02 bis 0,4_ | /
- HASIT PE 516, HASIT PE 519 (Flussigkeit)
AulRen- - KREISEL PE 516, KREISEL PE 519
farbe - ROFIX PE 516, ROFIX PE 519
> Silikatemulsion, Silikonharzemulsion,
Acrylbindemittel auf Wasserbasis, /
Zuschlagstoffe, Zuséatze: 0,2 bis 0,4 |
- FIXIT PE 319 (Flussigkeit)
- HASIT PE 319
- KREISEL PE 319
- ROFIX PE 319 /
> Gebrauchsfertige AuRenfarbe — Silikonharz: _
- SCHWENK Silikonharzfinish 0,2 bis 0,41
(Flussigkeit)
- best wood Silikonharzfarbe 0,2 bis 0,41
(Flussigkeit)
- Villerit Siliconharzfarbe 0,25 bis 0,4 |
(Flussigkeit)
- weber.ton 411 Siliconharzfarbe 02? b|.s 0’4 I
(Flussigkeit)
- weber.ton 412 Kunstharzfarbe 0’2§ b|.s 0’4 !
(Flussigkeit)

OIB-

205-159/16-028
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Beschreibungen und
Poduktmerkmale

best wood WALL 180/ best wood WALL 180 D

Brandverhalten /
EN 13501-1

Euroklasse E
- Dicke: 20 mm bis 180 mm
- Dichte: 180 kg/m?®

Warmedurchlasswiderstand
((m2.K)/W)

Definiert in der CE Kennzeichnung gemafl EN 13171
,YWarmedammstoffe fir Gebaude — WerkmaRig hergestellte
Produkte aus Holzfasern (WF)*

Bezeichnungscode

WF-EN13171-T4-CS(10\Y)150-TR30-WS1,0-AF100-MU3

Wasseraufnahme (teilweises

EN 12086

2
Eintauchen) / EN 1609 < 1,0kg/m
Faktor des Wasserdampf-
diffusionswiderstandes (u)/ <3

Beschreibungen und
Poduktmerkmale

best wood WALL 140

Brandverhalten /
EN 13501-1

Euroklasse E
- Dicke: 20 mm bis 240 mm
- Dichte: 140 kg/m?®

Warmedurchlasswiderstand
((m2.K)/W)

Definiert in der CE Kennzeichnung gemafl EN 13171
~WVarmedammestoffe fur Gebdude — Werkmafig hergestellte
Produkte aus Holzfasern (WF)*

Bezeichnungscode

WF-EN13171-T4-CS(10\Y)100-TR20-WS1,0-AF75-MU3

Wasseraufnahme (teilweises

EN 12086

2
Eintauchen) / EN 1609 = 1,0kg/m
Faktor des Wasserdampf-
diffusionswiderstandes (W) / <3

Beschreibungen und
Poduktmerkmale

best wood WALL 110

Brandverhalten /
EN 13501-1

Euroklasse E
- Dicke: 60 mm bis 240 mm
- Dichte: 110 kg/m?®

Warmedurchlasswiderstand
((m2.K)/W)

Definiert in der CE Kennzeichnung gemafl EN 13171
,Warmedadmmstoffe fir Gebaude — WerkmaRig hergestellte
Produkte aus Holzfasern (WF)*

Bezeichnungscode

WF-EN13171-T4-CS(10\Y)50-TR15-WS1,0-AF50-MU3

Wasseraufnahme (teilweises

EN 12086

2
Eintauchen) / EN 1609 = 1,0kg/m
Faktor des Wasserdampf-
diffusionswiderstandes (W) / <3

1.2.3 Befestigungen
1.2.3.1 Dibel fur Dammstoffe:

Produkt Dubelplattendurchmesser charakteristische Widerstande
(mm) im Holzsubstrat (Massivholz)
Dibel > 60 0,133 kN

Wird der Dammstoff auf einem Untergrund gemal Abschnitt 2 installiert, erfolgt die mechanische
Befestigung durch diesen Untergrund in der Holzrahmenkonstruktion (massiv) mit einer
Verankerungstiefe von mindestens 35 mm.

OIB-205-159/16-028
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1.2.3.2 Klammern fir Dammestoffe:

1.24

1.25

1.3

1.4

1.5

charakteristische Widerstande
im Holzsubstrat (Massivholz)
Klammern 27 0,05 kN

Wird der Dammstoff auf einem Untergrund gemal Abschnitt 2 installiert, erfolgt die mechanische
Befestigung durch diesen Untergrund in der Holzrahmenkonstruktion (massiv) mit einer
Verankerungstiefe von mindestens 30 mm.

Produkt Klammern Breite (mm)

Putz

Die mittlere Rissbreite des Unterputzes mit dem Textilglasgitter gemessen bei einem
Putzspannungswert von 50% ist in etwa 0,1 mm.

Textilglasgitter

Alkali-Besténdigkeit
Relative Restbestandigkeit:
% (nach Alterung) der Starke im
Vergleich zum Lieferzustand

Schussrich- Kettrichtung Schussrich-
tung tung

Restbestandigkeit nach
Alterung (N/mm)

Kettrichtung

Textilglasgitter gemaf
Pkt. 1.2.1

mit Maschenweite
zwischen 3 und 6 mm

> 20 > 20 > 50 > 50

Herstellung

Die Europaische technische Bewertung ist auf Grundlage von vereinbarten Daten/Informationen
fur das WDVS ausgestellt, die beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt sind,
welches den Bausatz, der bewertet und beurteilt wurde, identifiziert. Anderungen beim
Herstellungsprozess des WDVS, die dazu fuhren koénnten, dass diese hinterlegten
Daten/Informationen nicht mehr stimmen, sollten dem Osterreichischen Institut fir Bautechnik
mitgeteilt werden, bevor diese Anderungen durchgefiihrt werden. Das Osterreichische Institut fiir
Bautechnik wird entscheiden, ob solche Anderungen Auswirkungen auf die ETA und folglich auch
auf die CE-Kennzeichnung auf Grundlage der ETA haben oder nicht und ob in diesem Fall weitere
Bewertungen oder Anderungen der ETA erforderlich sind.

Bemessung und Einbau

Die Einbauanweisungen, inklusive besonderer Einbautechniken, und Bestimmungen fiur die
Quialifikation des Personals, sind in der technischen Dokumentation des Herstellers angegeben.
Bemessung, Einbau und Ausfihrung des WDVS miuissen mit den nationalen Dokumenten in
Ubereinstimmung sein. Das Ausmaf3 der Umsetzung solcher Dokumente in den Rechtsvorschriften
der Mitgliedsstaaten ist unterschiedlich.

Daher erfolgt die Bewertung und Erklarung der Leistung unter Beriicksichtigung der allgemeinen
Annahmen, die im EAD 040089-00-0404 eingefuhrt wurden, wo zusammengefasst wird, wie
Informationen der ETA und zugehdriger Dokumente im Konstruktionsprozess verwendet werden
sollten und eine Hilfestellung fur alle Interessierten gegeben wird, wenn normative Dokumente

fehlen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Die Informationen Uuber Verpackung, Transport und Lagerung sind in der technischen
Dokumentation des Herstellers angegeben. Es obliegt dem (den) Hersteller(n) sicherzustellen,
dass diese Bestimmungen den dafiir zustandigen Personen leicht zuganglich gemacht werden.
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1.6

Mitglied der EOTA

Verwendung, Instandhaltung und Reparatur

Der Oberputz ist in normalen Umfang instand zu halten, damit die Leistungseigenschaften des

WDVS vollstandig erhalten bleiben.

Die Instandhaltung umfasst mindestens:

- Sichtkontrolle des WDVS

- die Reparatur von unfallbedingten, ortlich begrenzten Schaden

- die Instandhaltung des &uReren Erscheinungshbildes mittels geeigneter und mit dem WDVS
kompatiblen Produkten (wenn mdglich nach dem Abwaschen oder entsprechender
Vorbereitung)

Erforderliche Reparaturen sollten, sobald noétig, durchgefihrt werden. Es ist wichtig,
Instandhaltungsarbeiten soweit wie mdglich unter Verwendung leicht erhéltlicher Produkte und
Ausristungsgegenstande durchfihren zu kénnen, ohne dabei das &ul3ere Erscheinungsbild zu
beeintrachtigen. Es sollten nur mit dem WDVS kompatible Produkte verwendet werden.

Die Informationen tber Verwendung, Instandhaltung und Reparatur sind in der technischen
Dokumentation des Herstellers angegeben. Es obliegt dem (den) Hersteller(n) sicherzustellen,
dass diese Bestimmungen den dafiir zustandigen Personen leicht zuganglich gemacht werden.

Spezifizierung des/der Verwendungszwecks/Verwendungszwecke gemaf dem
anwendbaren Européaischen Bewertungsdokument

Die WDVS sind so ausgelegt, dass sie der Holzrahmen-Geb&udewand, auf die sie angebracht
werden, eine zusatzliche Warmedadmmung und einen Schutz vor Witterungseinfliissen bieten.

Das WDVS kann auf neuen oder bereits bestehenden (Sanierung) vertikalen Wéanden verwendet
werden. Es kann auch auf horizontalen oder geneigten Oberflachen verwendet werden, die nicht
dem Niederschlag ausgesetzt sind.

Die Oberflache fir die Anbringung des WDVS kann ein Tragersubstrat sein (Holzwerkstoffplatten,
Massivholzplatten, Gipskartonplatten, Gipsgebundene Platten, zementgebundene Platten usw.
Gemal Anhang 1).

Der Untergrund muss fest, trocken und frei von losem Material sein. Es kann erforderlich sein,
das Substrat vor der Anbringung des WDVS vor Benetzung und Witterungseinflissen zu
schitzen.

Die Dicke der Platten muss grol3er oder gleich 10 mm sein. Das Plattensubstrat muss fir feuchte
Bedingungen gemald EN 13986 geeignet sein.

Wenn die Dammschicht des WDVS nach EN 13171 WF ist, kann das Dammprodukt auch direkt
am Holzrahmen montiert werden. Es muss jedoch sichergestellt sein, dass die eindringende
Feuchtigkeit keinen Einfluss auf den Holzrahmen / die zweite DAmmschicht hat.

WDVS sind nicht tragende Konstruktionselemente. Sie tragen nicht direkt zur Stabilitat der
Fachwerkhauswand bei, auf der sie installiert sind. Die Uberpriifung der strukturellen Kapazitaten
der Wand und ihrer Eignung fir die Anwendung des WDVS erfolgt gemaR ETAG 007 (und ihrer
Umwandlung in EAD), Abschnitt 5.1, unter Verwendung von Berechnungsmethoden (EN 1995-1-
1, Eurocode 5 Teil 1-1 usw.) sowie Nachweise durch Prifungen (EN 380, EN 594, EN 595, EN
596 usw.), bei denen die Tragféhigkeit nicht berechnet werden kann.

Das WDVS kann zur Haltbarkeit eines Fachwerkbaus beitragen, indem es einen besseren
Schutz vor Witterungseinfliissen bietet.

WDVS sind nicht dazu gedacht, die Luftdichtheit der Fachwerkkonstruktion zu gewéhrleisten. Die
Fachwerkhauswand als solche muss daher luftdicht sein, um

a) die Warmedurchlassigkeit der Wand zu verringern

b) interstitielle Kondensation durch Konvektion zu vermeiden
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3.
3.1

3.2

3.3
331

3.3.2

Produktmerkmale und Nachweisverfahren

Brandverhalten

OiB

Mitglied der EOTA

Minimaler

Baumit-Putzsystem

Oberputz: 9,7 %

Oberputz: 0 %

Zusammensetzung von Maximaler anaegebener Euroklasse
SCHNEIDER angegebener (gef?alt an geman
Warmedammverbundsystem | organischer Gehalt . EN 13501-1:
emal Abschnitt 1.2.1 des Putzsystems ACIIE TS 2002
9 T y Putzsystem
Unterputz: 3,1 % Unterputz: 0% _
best wood Putzsystem Oberputz: 9.9 % Oberputz: 0 % B—s1, dO
FIXIT Putzsystem
HASIT Putzsystem Unterputz: 4,9 % Unterputz: 0 % B—s1 do
KREISEL Putzsystem Oberputz: 4,9 % Oberputz: 0 % '
ROFIX Putzsystem
Unterputz: 4,6 % Unterputz: 0% _
SCHWENK Putzsystem Oberputz: 6,5 % Oberputz: 0 % B-sl,d0
Unterputz: < 2,3% : 0
weber-Putzsystem Oberputz: < 1,7 bzw. Unterputz.. 0% B-s1,d0
<87% Oberputz: 0 %
_— Unterputz: 3,1 % Unterputz: 0 %
villerit-Putzsystem Oberputz: 9.9 % Oberputz: 0 % B-s1, dO
. 0 . 0,
Unterputz: 3,5 % Unterputz: 0% B— sl do

Anmerkung: Ein europaisches Referenzfeuerszenario fir Fassaden wurde bisher nicht festgelegt.
In einigen Mitgliedstaaten kénnte die Klassifizierung des WDVS gemald EN 13501-1:2002 fiir die
Verwendung als Fassade nicht ausreichen. Bis zur Fertigstellung des bestehenden européischen
Klassifizierungssystems koénnte eine zusatzliche Beurteilung des WDVS im Hinblick auf nationale
Bestimmungen (z. B. auf der Grundlage von GroRRversuchen) erforderlich sein, um den Vorschriften
des Mitgliedstaates zu entsprechen.

Wasseraufnehme (Kapillartest)

> Unterputz:

- Wasseraufnahme nach 1 Stunde < 1 kg/m?

- Wasseraufnehme nach 24 Stunden < 0,5 kg/m?

> Putzsystem:
Wasseraufnahme nach 24 h
< 0,5 kg/m? 2 0,5 kg/m?
Put ¢ _ Alle in diesem System verwendeten
uUZnStZrSpSge Oberputze (Paste) X
Gl M e gemal Abschnitt 1.2.1 dieser ETA
gemaf Punkt 1.2.1) o
+ Alle in diesem System verwendeten
Oberputze wie folgt | Oberputze (Pulver) X
angegeben: gemald Abschnitt 1.2.1 dieser ETA

Wasserundurchlassigkeit

Feuchtigkeitsgehalt und Gradient
Feuchtigkeitsgehalt (% nach Gewicht):

< 20 (< 15)

Feuchtigkeitsgradient (% nach Gewicht): <3

Hygrothermisches Verhalten

Die hygrothermische Leistung wurde ohne Méangel bestanden.
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3.4

3.5

StoRRfestigkeit

Mitglied der EOTA

einlagig doppellagig

Putzsysteme:
Unterputz
(inkl. Haftgrund
gem. Pkt. 1.2.1)
+
Oberputze wie
folgt angegeben:

Alle in diesem System verwendeten
Oberputze (Paste) Kategorie Il Kategorie |
gemal Abschnitt 1.2.1 dieser ETA

Alle in diesem System verwendeten
Oberputze (Pulver) Kategorie Il Kategorie |
gemal Abschnitt 1.2.1 dieser ETA

Wasserdampfdurchlassigkeit

Aquivalente Luftschichtdicke (m)

Putzsysteme:
Unterputz
(inkl. Haftgrund
gem. Pkt. 1.2.1)
+
Oberputze wie
folgt angegeben:

FIXIT 714, FIXIT 715, FIXIT 716,
FIXIT 777,

HASIT 252, HASIT 704 [SE 714],
HASIT 705, HASIT 709 [SE 716],
HASIT 715 [SE 715], HASIT 725,
KREISEL 714, KREISEL 715,
KREISEL 716, ROFIX SE 714,
ROFIX 715 [SE 715], ROFIX SE
716, ROFIX 772

<1,0m
(Testergebnisse bei KorngréRe 2,0 mm: 0,1 m)

FIXIT / HASIT / KREISEL / £1,0m
ROFIX Silikatputz [SE 210] (Testergebnisse bei KorngréRe 2,0 mm: 0,3 m)

FIXIT / HASIT / KREISEL /

ROFIX Silikonharzputz [SE <1,0m

(Testergebnisse bei KorngréRe 2,0 mm: 0,4 m)

410]

FIXIT / HASIT / KREISEL / <1,0m

ROFIX SiSi-Putz [SE 510] (Testergebnisse bei Korngréf3e 2,0 mm: 0,3 m)
SCHWENK Edelputz — <1,0m

VarioStar (Testergebnisse bei Korngrée 3,0 mm: 0,1 m)

SCHWENK Edelputz -
Rustikalputz SCHWENK
Edelputz — Scheibenputz
SCHWENK Edelputz -
Minchner Rauputz

<1,0m
(Testergebnisse bei KorngréRe 3,0 mm: 0,1 m)

" <1,0m

SCHWENK S”IkonhaerUtZ (Testergebnisse bei KorngréfRe 3,0 mm: 0,1 m)
<1,0m

weber.star 220 (Testergebnisse bei KorngréfRe 3,0 mm: 0,1 m)
weber.pas 481 top <1,0m

weber.pas 481 AquaBalance (Testergebnisse bei KorngréRe 2,0 mm: 0,4 m)
o <1,0m

weber.pas S”IkonhaerUtZ (Testergebnisse bei KorngréfRe 2,0 mm: 0,4 m)
; ; <1,0m

villlerit StOCkpUtZ (Testergebnisse bei KorngréRe 2,0 mm: 0,3 m)
I <1,0m

villerit RaUhPUtZ (Testergebnisse bei KorngréfRe 2,0 mm: 0,4 m)
<1,0m

villerit Rustlkalputz (Testergebnisse bei KorngréfRe 2,0 mm: 0,3 m)
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3.6

3.7

3.8

Mitglied der EOTA

Aguivalente Luftschichtdicke (m)
<1,0m
(Testergebnisse bei KorngréRe 2,0 mm: 0,1 m)
<1,0m
(Testergebnisse bei KorngréfRe 2,0 mm: 0,2 m)

villerit Siliconit K/R

villerit Siliconharzoberputz

best wood Mineralischer
Oberputz (MOP) <1,0m
Rillenputzstruktur (Testergebnisse bei KorngréRe 3,0 mm: 0,4 m)

Putzsysteme: | pest wood Mineralischer

Putzsysteme: | Oberputz (MOP) <1,0m
Unterputz Modellierputzstruktur (Testergebnisse bei KorngréRe 3,0 mm: 0,1 m)
(inkl. Haftgrund
gem. Pkt. 1.2.1) [ pest wood (SOP) Siliconharz <1,0m
& ) Oberputz (Testergebnisse bei Korngré3e 3,0 mm: 0,2 m)
Oberputze wie B i ] <1,0m
folgt angegeben: aumit Fascina (Testergebnisse bei KorngréRe 2,0 mm: 0,2 m)
s <1,0m
Baumit S|I|konTop (Testergebnisse bei KorngréfRe 2,0 mm: 0,1 m)
. . <1,0m
Baumit CreatlvTop (Testergebnisse bei KorngréfRe 2,0 mm: 0,3 m)
Baumit SilikatTop =1,0m
(Testergebnisse bei KorngréfRe 2,0 mm: 0,3 m)
<1,0m

Baumit ScheibenPutz SEP (Testergebnisse bei KorngréfRe 2,0 mm: 0,4 m)

Schadstoffe

GemaR der Erklarung des Herstellers enthalt dieses System keine gefahrlichen Substanzen die in
der Richtlinie des Rates 67/548/EWG und der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 sowie EOTA TR
034 (Allgemeine ER 3 Checkliste fur ETAGS/CUAPS/ETAs Inhalt und/oder Abgabe gefahrlicher
Substanzen in Produkten/Bausatzen), Ausgabe Mérz 2012 angefihrt werden.

Vom Zulassungsinhaber wurde diesbezlglich eine schriftliche Erklarung vorgelegt.

Zusétzlich zu den in dieser ETA enthaltenen speziellen Punkten in Bezug auf gefahrliche
Substanzen kann es auch andere Anforderungen an das WDVS geben, die auf die Produkte im
Geltungsbereich der ETA anwendbar sind (z.B. transponierte europaische Gesetzgebung und
nationale Rechtsvorschriften, Verordnungen und Verwaltungsvorschriften). Um den
Bestimmungen der Bauprodukterichtlinie zu entsprechen, missen auch diese Anforderungen
erfullt werden, soweit sie anwendbar sind.

Haftzugfestigkeit zwischen Unterputz und Warmedammstoff

Konditionierung
Nach hygrothermischen Zyklen
e (auf der Prifwand)
< 0,08 MPa < 0,08 MPa
(Versagen im Warmedammstoff) (Versagen im Warmedammstoff)

Befestigungsstarke (Verschiebungsversuch)

Ue (Verschiebung entsprechend der Elastizitdtsgrenze) = 2,5 mm
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3.9  Widerstand gegen Windlasten

OiB

Mitglied der EOTA

3.9.1 Sicherheit bei der Verwendung von mechanisch befestigten WDVS unter Verwendung von

Dibeln
3.9.1.1 Dynamischer Windhebetest

Gultig fur die hier angefiihrten Kombinationen (Produktmerkmale der

Dubelplatte) /

(Produktmerkmale des Warmedammstoffes). Alle verwendeten Diibel werden im Kontrollplan und

in der Leistungserklarung angefiihrt.

folgenden Lastgrenzen Plattenebene (kPA)

Dubel mit folgenden | Handelsbezeichnung Dubel
Lastgrenzen Dubelplattendurchmesser (mm) =60
Produktmerkmale der Warme- | Dicke (mm) =60
dammstoffplatten  mit  den | Zugfestigkeit senkrecht zur 575

Der Windlastwiderstand des WDVS Rq4 wird wie folgt berechnet:

R, = QlxCsxCa _ 2,0kPa
4= m - m

Rq Auszugswiderstand

Sq Windlast Sogwirkung

Q1 Testergebnis

Cs statischer Korrekturfaktor
Ca geometrischer Faktor

m nationaler  Sicherheitsfaktor fir Widerstande normaler
Sicherheitsfaktor in Abhangigkeit des Typs des auftretenden Schadens und die Alterung

der Materialeigenschaften beinhaltend)

Materialien  (Partieller

Die Lastgrenzen aus der Tabelle gelten fir alle Dibel, die folgende Kriterien erfiillen:

- Duibelplattendurchmesser > 60 mm
- Dubelplattensteifigkeit > 0,5 kN/mm
- Tragfahigkeit der Dubelplatte > 1,0 kN

3.9.1.2 Windlastwiderstand von mechanisch befestigten WDVS

aufgebracht sind

Fur alle in Abschnitt 3.9.1.1 aufgefiihrten Diibel, die auf der Oberflache der Dammplatten

Merkmale von | Dicke > 60 mm
best wood
Wall 110 Zugfestigkeit senkrecht zu den Flachen > 15 kPa
Dubelplattendurchmesser & 60 mm
Dubel, die nicht an den Plattenfugen der
Isolierung angebracht sind (statischer R Minimum: 368
Lastgrenzen | Schaumblocktest in Verbindung mit dem Platie, DT Mittel: 397
IN] Verschiebungstest)
Dubel, die nicht an den Plattenfuaen der R Minimum: 554
Isolierung angebracht sind (Durchzugstest) Platie,PT Mittel: 564

Dubel nicht an den Plattenfugen platziert.
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Fir alle in Abschnitt 3.9.1.1 aufgefiihrten Diibel, die auf der Oberflache der Dammplatten
aufgebracht sind
Merkmale von | Dicke > 60 mm
best wood
Wall 140 Zugfestigkeit senkrecht zu den Flachen 2 20 kPa
Merkmale von Dicke > 40 mm
best wood
Wall 180 Zugfestigkeit senkrecht zu den Flachen 2 30 kPa
Dubelplattendurchmesser & 60 mm
Dubel, die nicht an den Plattenfugen der
Isolierung angebracht sind (statischer R Minimum: 566
Schaumblocktest in Verbindung mit dem Platie, DT Mittel: 607
Verschiebungstest)
LasthIr\(Ie]nzen Dubel, die nicht an den Plattenfugen der R Minimum: 762
Isolierung angebracht sind (Durchzugstest) Platte PT Mittel: 813
Dubel, die an den Plattenfugen der Isolierung Minimum: 567
angebracht sind Rruge,pt 0
Mittel: 573
(Durchzugstest)

3.9.2 Sicherheit bei der Verwendung von mechanisch befestigten WDVS unter Verwendung von

Klammern
3.9.2.1 Dynamischer Windhebetest

Die folgenden Werte gelten nur fur die Kombination (Dubel Handelsbezeichnung) / (Eigenschaften
der Dammplatte), die in den ersten Zeilen jeder Tabelle aufgefihrt ist.

Dubel mit folgenden Handelsbezeichnung Klammern
Lastgrenzen Klammern Breite (mm) 227
Produktmerkmale der Dicke (mm) >40
Warmedammstoffplatten mit den | zugfestigkeit senkrecht > 15
folgenden Lastgrenzen zur Plattenebene (kPa) -
Fur alle Berechnungen soll folgende Formel verwendet werden:
_ 2
Ra = m
Ra 2 Sy
wobei:
Ra: Auszugswiderstand
Sq: Windlast Sogwirkung
m: nationaler Sicherheitsfaktor fir Widerstédnde normaler Materialien (Partieller

Sicherheitsfaktor in Abhéangigkeit des Typs des auftretenden Schadens und die Alterung
der Materialeigenschaften beinhaltend).

Die folgenden Werte gelten nur fir die Kombination (Klammern) / (Eigenschaften der Dammplatte),
die in den ersten Zeilen jeder Tabelle aufgefiihrt ist.
- Abmessungen der Klammern, z.B. in Ubereinstimmung mit nationalen Dokumenten

- Ausziehfestigkeit der mechanischen Befestigungen unterstiitzend zu EN 1382 > 70 N
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Mitglied der EOTA

3.9.2.2 Windlastwiderstand von mechanisch befestigten WDVS

Gilt fur alle in Abschnitt 3.9.2.1 aufgefuhrten Klammern
Merkmale von | Dicke > 60 mm
best wood
Wall 140 Zugfestigkeit senkrecht zu den Flachen 2 20 kPa
Merkmale von Dicke > 40 mm
best wood
Wall 180 Zugfestigkeit senkrecht zu den Flachen 2 30 kPa
Klammern Breite 27 mm
Klammern, die nicht an der Plattenfuge der Minimum: 313
Isolierung mit einem Clipabstand von 120 mm Rpiatte, 120 el 2a
, Mittel: 333
platziert wurden (Durchzugstest)
Klammern, die nicht an der Plattenfuge der - )
Lastgrenzen . L . Minimum: 209
Isolierung mit einem Clipabstand von 70 mm Rpiatte, 70 el
[N] . Mittel: 224
platziert wurden (Durchzugstest)
Klammern, die an der Plattenfuge der Isolierung Minimum: 198
mit einem Clipabstand von 120 mm platziert Rruge, 120 DT
Mittel: 216
wurden (Durchzugstest)

3.10 Warmedurchlasswiderstand

Der Warmedurchgangskoeffizient der mit dem WDVS bedeckten Unterlagswand wird gemaf der
Norm EN 1SO 6946 ermittelt:

U=U:+ XpN

wobei:

wobei:

Zph
uU:
n:
Xp-

Uc:

RiZ

RPutz:

ist nur zu berticksichtigen, wenn gréRer als 0,04 W/(m?-K)

Globaler Warmedurchgangskoeffizient der bedeckten Wand (W/ (m?-K))

Anzahl der Diibel (durch Warmedammstoff) pro m?

Durch einen Dubel verursachter ortlicher Einfluss durch eine Warmebricke.

Die unten angefihrten Werte kénnen bericksichtigt werden, wenn nicht anders

in der ETA des Dibels angegeben:

= 0,002 W/K bei Dibeln mit einer Schraube aus nichtrostendem Stahl mit einem
mit Kunststoffmaterial bedeckten Diibelkopf und bei Dibeln, bei denen sich
am Kopf der Schraube ein Luftzwischenraum befindet (yp - n vernachlassigbar
bei n < 20)

= 0,004 W/K bei Dubeln mit galvanisch verzinkter Stahlschraube, deren Kopf mit
Kunststoffmaterial bedeckt ist (yp - n vernachlassigbar bei n < 10).

= vernachlassigbar bei Plastiknageln (mit oder ohne Glasfaserverstarkung etc.)

Warmdurchgangskoeffizient der bedeckten Wand (mit Ausnahme von

Warmebricken) W/ (m2.K), der wie folgt ermittelt wird:

1

Uc =
Ri+RPutz+RUnterlage+Rse+Rsi
Warmedurchlasswiderstand des Warmedammstoffs in  (m2.K)/W (nach
Erklarung in Bezug auf EN 13163)
Warmedurchlasswiderstand des Putzes (ca. 0,02 (m2.K)/W)

Runterlage:  Warmedurchlasswiderstand der Geb&audeunterlage in (m2.K)/W

Rse:
Rsi:

Warmedurchlasswiderstand der Aul3enflache in (m2.K)/W
Warmedurchlasswiderstand der Innenflache in (m2.K)/W

Der Wert des Wéarmedurchlasswiderstands der einzelnen Warmedammprodukte ist in der
Leistungserklarung zusammen mit den mdglichen Dicken gegeben. Zuséatzlich sollte der Punkt
Warmeleitfahigkeit von Dubeln, wenn Diubel im WDVS verwendet werden, angegeben sein.
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a "
= 3.11 Schallddmmung
:. Die Verbesserungen einzelner Werte werden durch Tests bestimmt, fur die WDVS-Zusam-
° mensetzung und die Untergrundeigenschaften sind folgende Werte giiltig:

e
= Warme- . WDVS Leitungs-
o dammstoff Putzsystem WDVS Befestigung | Untergrund bestandigkeit
= Warmedammestoff

Typ: WF
icke: mechanische ARw =

o Dicke: Befestiqun Keine Leistung
o 20 bis 240 mm T 9 g Typ: bewertet

. maximale minimale Masse DUb()e/Imed dickwandig

© dvnamische des Putzes: — Masse ARy+ C =

= Yy . Klammern 9= : .

T Steifigkeit: hangt von der em. Pkt. 1.2 pro Einheit: Keine Leistung
= Keine Leistung Dicke des gem. Fid. = je nach bewertet

o bewertet WDVS ab maximale Anzahl | ‘Vandaut

i 2 hanat bau ARW+ Cuv =

- Luftstromungs- pro m= hangt von Keine Leistung
= widerstand: der Berechnung ab bewertet

Keine Leistung
bewertet

o 3.12 Haftzugfestigkeit nach Alterung

o Nach hygrothermischen

i Zyklen (auf der Prifwand) oder
W nach 7 Tagen Eintauchen in
%5 Wasser + 7 Tage 23°C/50% RH
2 Putzsysteme: | Alle Oberputze (Pulver)

o ~ Unterputz in diesem System werden gemaR v <.O’8v8.. MP(?. ,

= (inkl. Haftgrund | Apschnitt 1.2.1 dieser ETA verwendet ersagen im Warmedammsto

o gem. Pkt. 1.2.1)

= Alle Oberputze (Paste

W + |Ale putze ( ) ) < 0,08 MPa

Oberputze wie |in diesem System werden gemaf e "
. . Versagen im Warmedammestoff
folgt angegeben: | Abschnitt 1.2.1 dieser ETA verwendet

4. Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit, mit

2 Angabe der Rechtsgrundlage (AVCP System)

,.

o Gemall der Entscheidung 97/556/EG, geandert durch die Entscheidung 2001/596/EG der
- Europaischen Kommission gilt das in der folgenden Tabelle angegebene System zur Bewertung
o und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit 1 und 2+ (siehe Anhang V der Verordnung (EU) Nr.
= 305/2011).

b

s Produkt(e) Verwendungszweck(e) | Stufe(n) oder Klasse(n) | System(e)

L (Brandverhalten)

AuReres in AuBenwand unter A1 A20, BO, CO 1
Warmedammverbund- Brandschutzbestimmun-

S System/Bausatz (WDVS) | gen Al@ A2@ BO® CO, 2+

o mit Putzschicht D,E,(A1bisE)® F

é’ in AuRenwand nicht beliebig 2+

@ unter Brandschutzbe-

= stimmungen

ﬁ @ Produkte/Materialien fiir die ein genau bestimmter Produktionsprozess zu einer Verbesserung des Brandverhaltens fiihrt (z.B.
= Zusatz eines Flammschutzmittels oder eine Begrenzung des organischen Materials)

o @) Produkte/Materialien die nicht durch FuRnote (1) abgedeckt sind

L @ Produkte/Materialien deren Brandverhalten nicht getestet werden muss (z.B. Produkte/Materialien der Klasse Al gemaR der
= Entscheidung 96/603/EG der Kommission)

ar

w
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Seite 20 der Européischen Technischen Bewertung ETA-16/0997 vom 20.02.2020, o - B
ersetzt die Européische Technische Bewertung ETA-16/0997 vom 17.10.2017 I

Mitglied der EOTA

Fir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gem&aR anwendbarem
Europaischem Bewertungsdokument

Um die notifizierte Stelle zu unterstitzen, eine Konformitdtsbewertung zu erstellen, muss die
Technische Bewertungsstelle, welche die ETA ausstellt, die unten geforderten Informationen
angeben. Diese Informationen zusammen mit den Anforderungen, angegeben im
EC-Leitfaden B, bilden die Grundlage der werkseigenen Produktionskontrolle (FPC), anhand der
die notifizierte Stelle die Bewertung durchfiihrt.

Diese Informationen werden zunachst von der Technischen Bewertungsstelle vorbereitet oder
gesammelt und mit dem Hersteller vereinbart. Die Art der benétigten Informationen wird in
folgendem Leitfaden gegeben:
1) Die ETA
Wenn Vertraulichkeit von Informationen erforderlich ist, nimmt diese ETA Bezug auf die
technische Dokumentation des Herstellers, die diese Informationen enthélt.

2) Grundlegender Herstellungsprozess
Der grundlegende Herstellungsprozess wird in ausreichenden Mal3 beschrieben, um die
vorgeschlagenen werkseigenen Produktionskontrollmethoden zu unterstiitzen. Die
verschiedenen Bestandteile des WDVS werden im Allgemeinen unter Verwendung
herkdmmlicher Techniken hergestellt. Jeder kritische Prozess oder jede Behandlung der
Bestandteile, die die Leistung beeintrachtigt, sind in der Dokumentation des Herstellers
markiert.

3) Produkt- und Materialangaben
Die Dokumentation des Herstellers beinhaltet:
- Detailzeichnungen (eventuell mit Herstellungstoleranzen),
- eingehende (Roh-) Materialien, Spezifikationen und Erklarungen,
- Verweise auf européische und / oder internationale Normen,
- technisches Datenblatt.

4) Prifplan (als Teil der werkseigenen Produktionskontrolle)
Der Hersteller und das Osterreichische Institut fiir Bautechnik haben einen Prifplan
vereinbart, der in der Dokumentation durch das Osterreichische Institut fiir Bautechnik
hinterlegt ist, der die ETA begleitet. Der Prifplan gibt die Art und Ha&aufigkeit der
Kontrollen/Prifungen an, die wahrend der Produktion und auch am Endprodukt
durchgefihrt werden. Dazu gehdren die Kontrollen wahrend der Herstellung, welche zu
einem spéateren Zeitpunkt nicht durchfihrbar sind, und die Kontrollen am Endprodukt.
Produkte, die nicht vom WDVS Hersteller hergestellt wurden, sollen auch gemalR dem
Prufplan getestet werden. Der notifizierten Stelle muss gezeigt werden, dass die
werkseigene Produktionskontrolle Elemente enthalt, um sicherzustellen, dass der WDVS
Hersteller nur Produkte seiner Zulieferer bernimmt, die dem Priifplan entsprechen.
Wenn Materialien/Bestandteile vom Zulieferer nicht gemafl vereinbarter Methoden
hergestellt und getestet werden, dann sollten diese gegebenenfalls vor der Annahme
geeigneten Kontrollen/Prufungen durch den WDVS Hersteller unterzogen werden.
Wenn die Bestimmungen der Européischen Technischen Bewertung und des Priifplans
nicht mehr erfullt werden, hat die notifizierte Stelle das Konformitatszertifikat zu entziehen
und unverziiglich das Osterreichische Institut fiir Bautechnik davon in Kenntnis zu setzten.

Ausgestellt in Wien, am 20.02.2020

Das Original ist unterzeichnet von

Rainer Mikulits
Geschaftsfuhrer
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