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Verputzempfehlung ClayTec Lehmputz-System

auf Holzfaserdammplatte best wood MULTITHERM 140 (nur fiir den Innenbereich)
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AuBendienst

Unkompliziert,
schnell &
verlasslich -
unser best wood
SCHNEIDER® Team
kiimmert sich um
lhr Anliegen.

Kontakt Claytec e
Claytec GmbH & Co. KG
Nettetaler StraBe 113-117
41751 Viersen
Telefon +49 2153 918-0
service@claytec.com
www.claytec.de

Lars Kohl

Mitteldeutschland

Mobil  +49 (0)170 322 08 62
E-Mail lars.kohl@schneider-holz.com

Florian Bulling
Deutschland Stid-Ost, Mittelbayern

Mobil  +49 (0)152 229 473 40
E-Mail  florian.bulling@schneider-holz.com

Wolfgang Hepp

Deutschland Stid-West

Mobil  +49 (0)170 303 20 09
E-Mail wolfgang.hepp@schneider-holz.com

Kai Rominger
Allgéu, Stid-West (Region Schwarzwald)

Mobil - +49 (0)151 180 509 01
E-Mail kai.rominger@schneider-holz.com

Franz Hengge
Allgau, Siid-Bayern, Osterreich

Mobil  +49 (0)151 147 334 08
E-Mail franz.hengge@schneider-holz.com

ClayTec Lehmbaustoffe GmbH
Stranach 6

9842 Mortschach

Telefon +43 676 430 45 94
service@claytec.com
www.claytec.at
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Aussendienst

Benno Schiirch

Kantone TI/ UR/GL/SZ/ ZG /LU /OW/
NW /BE / VS

Mobil  +41(0)79 639 21 10
E-Mail benno.schuerch@schneider-holz.com

Michael Binder

Kantone AG /SO / BS / BL/BE

Mobil  +41(0)79 206 51 93
E-Mail michael.binder@schneider-holz.com

Franz Rempfler
Kantone TG/ AR/ Al/SH/ZH/SG/GR/ZH/ FL

Mobil  +41(0)79 918 70 30
E-Mail franz.rempfler@schneider-holz.com

Gregor Strebel

Kantone BE/FR/NE/JU/VD/VS/GE

Mobil  +41(0)79 637 50 20
E-Mail gregor.strebel@schneider-holz.com

Anwendungstechnik

Norbert Bleicher

Dipl.-Ing. (FH) Holzbau und Ausbau

Telefon +49 (0)7355 9320-217
Fax +49 (0)7355 9320-300
E-Mail norbert.bleicher@schneider-holz.com

Manuel Stuhlinger

B.Eng. Holzbau und Ausbau

Telefon +49 (0)7355 9320-209
Fax  +49(0)7355 9320-300
E-Mail manuel.stuhlinger@schneider-holz.com

Michael Binder

Techniker HF Holzbau

Mobil  +41(0)79 206 51 93
E-Mail michael.binder@schneider-holz.com
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ClayTec Lehmputz-System

ClayTec Lehmputz diinnlagig

Vorbereitung und Armierlage: Fiir den Verputz miissen die Platten staubfrei sein. Fugen von mehr als 1 mm Breite und Schraublochvertiefungen
sind mit ClayTec Lehmklebe- und Armiermértel oder Lehm-Oberputz fein in voller Querschnittstiefe zu fillen und flachenbiindig eben auszuspach-
teln, Spachtelung trocknen lassen. Die Flachen werden 3mm dick mit ClayTec Lehmklebe- und Armiermértel oder Lehm-Oberputz fein iberzogen.
In die noch nasse Oberflache der Lage wird ClayTec Glasseidengewebe 112 flachig eingearbeitet.

Endbeschichtung Anstrich (einfach)

ClayTec Lehm-Oberputz fein wird 2-3mm dick aufgetragen, die Oberflache gerieben. Nach der Trocknung werden die Flachen mit der verarbei-
tungsfertigen ClayTec Lehmfarbe reinweiB gestrichen, alternativ mit der Grundierung DIE WEISSE plus ClayFix Lehm-Anstrich, der als trockenes
Produkt in 146 Farbtdnen analog zum YOSIMA Lehm-Designputz verfligbar ist.

Endbeschichtung Lehm-Designputz

Die Armierlage ist besonders sorgfaltig und eben vorzubereiten. YOSIMA Lehm-Designputz steht in 146 natiirlichen Farbténen von zur Verfligung.
Zunachst wird eine diinne Lage "(iber Korn abgezogen", nach dem Trocknen erfolgt der abschlieBende Auftrag D 2mm. Der Auftrag D 2 mm ist
auch in einem Arbeitsgang mdglich. Die Fléachen werden fein gerieben und nach der Trocknung abschlieBend feucht abgebiirstet. Dies steigert die
Abriebfestigkeit und sorgt fiir eine brillante Oberflachenwirkung.

ClayTec Lehmputz dicklagig

Ein zweilagiger Wand-Putzaufbau bis 15 mm Gesamtdicke ist méglich, die Platten werden dazu mit der ClayTec Grundierung DIE
ROTE vorbehandelt. Bei dicken Putzlagen muss die sichere Trocknung besonders sorgféltig gewahrleistet werden (siehe ClayTec
Arbeitsblatter Lehmputz und Trocknungsprotokoll Lehmputze).

ol
best " SCHNEIDER



0
best " SCHNEIDER

Unser Zubehor

Werkzeuge, Hilfsmittel und mehr

Damit bei der Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte keine Fragen und Wiin-
sche offenbleiben, bieten wir Ihnen eine Vielzahl von praktischem Zubehor an. Von spe-
zifischen Werkzeugen, tber wichtige Hilfsmittel bis hin zu vielfaltigen Farben, natlrlich
alles in bewahrter best wood SCHNEIDER Qualitat. Der unten stehende QR Code fiihrt
Sie direkt auf unsere Zubehor-Seite.
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Standort Deutschland

best wood SCHNEIDER® GmbH
Kappel 28

D-88436 Eberhardzell

Telefon  +49 (0)7355 9320-0
Fax +49 (0)7355 9320-300
E-Mail  info@schneider-holz.com

Standort MeBkirch

best wood SCHNEIDER® GmbH
Industriepark 16

D-88605 MeBkirch

Telefon ~ +49 (0)7355 9320-8000
Fax +49 (0)7355 9320-300
E-Mail  info@schneider-holz.com

Niederlassung Schweiz

best wood SCHNEIDER® GmbH
Weinfelderstrasse 29A

CH-8560 Marstetten

Telefon ~ +41(0)71 9187979
Fax +41(0)719187978
E-Mail  info@schneider-holz.com

Kontakt Claytec

Standort Deutschland
Claytec GmbH & Co. KG
Nettetaler StraBe 113-117
41751 Viersen

Telefon +49 2153 918-0
service@claytec.com
www.claytec.de

Standort Osterreich
ClayTec Lehmbaustoffe GmbH
Stranach

9842 Mértschach

Telefon +43 676 43045 94
service@claytec.com
www.claytec.at

www.schneider-holz.com

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.




